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CHAPITRE 21

EXERCICES SUR LES MODES 
DE STOCKAGE1

Dans un centre de distribution, les marchan-
dises sont stockées mais elles doivent aussi
être reçues puis expédiées après avoir été préle-
vées et conditionnées. Le choix du bon mode
de stockage est primordial pour deux raisons.
En premier lieu, le mode à retenir est celui qui
offrira la meilleure compacité afin de limiter les
frais de bâtiment (investissements et exploita-
tion). Deuxièmement, cette compacité ne doit
ni être un obstacle à une bonne accessibilité à
toutes les références stockées, ni ralentir les
mouvements pour y accéder. C’est dire qu’il
faut bien réfléchir avant d’arrêter un choix.

EXERCICE 1. HAUTEUR DE LISSES D’UN PALETTIER

Votre analyse vous a conduit à la conclusion qu’il était judicieux de prévoir pour le
palettier deux types d’alvéoles ayant deux hauteurs utiles différentes : 0,90 mètre et
1,8 mètre.

Dans votre cahier des charges de consultation et lors de l’installation des racks de
stockage, comment allez-vous définir la répartition de ces deux hauteurs?

1. Les solutions proposées pour ces exercices se trouvent au chapitre 27, p. 455.
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s EXERCICE 2. FOURCHE TRIDIRECTIONNELLE 
OU BIDIRECTIONNELLE

Il est envisagé de construire un entrepôt destiné à accueillir 6000 palettes Europe
80 x 120. Le règlement d’urbanisme et les caractéristiques des palettes permettent
de retenir comme hypothèse un stockage sur 5 niveaux. Les palettes peuvent être
stockées dans le sens de la profondeur, c’est-à-dire le petit coté en façade d’allée.

Le flux de palettes est estimé à 150 palettes/ jour en entrée et autant en sortie pour
une amplitude journalière de 8 heures.

Est-il préférable, à votre avis, de s’orienter vers une manutention de ces palettes par
des chariots à fourche tridirectionnelle ou par des chariots à fourche bidirectionnelle?

EXERCICE 3. STOCKAGE DE PRODUITS PLATS

Cette société est spécialisée dans le négoce de produits plastique. Ces produits sont
très différents les uns des autres; il y a des pièces de petites dimensions comme des
raccords ou des robinets, il y a aussi des produits longs : joncs, barres et tuyaux qui
feront l’objet de notre prochain exercice et les produits plats : plaques de toutes
dimensions sur lesquels nous allons réfléchir maintenant.

Le tableau ci-après indique les dimensions figurant au catalogue et présentes dans le
magasin. Une croix à l’intersection d’une ligne correspondant à une longueur et
d’une colonne correspondant à une largeur signifie qu’il existe au moins une réfé-
rence de cette dimension. Bien sûr, dans la plupart des cas, il peut y avoir plusieurs
références, voire des dizaines de références, ayant la même largeur et la même
longueur mais ayant des épaisseurs différentes ou étant de matières différentes.

En combien de familles logistiques classeriez-vous toutes ces plaques et quel mode
de stockage préconiseriez-vous pour chacune de ces familles?

Il est à noter que les plaques dont la largeur excède 600 mm ne supportent pas un
stockage sur chant car elles pourraient se gauchir de façon définitive.

N.B. : Rappelons qu’une famille logistique est un ensemble de références qui
requièrent simultanément le même mode de stockage, le même mode de manuten-
tion et le même mode de préparation.
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IDÉAL PLAQUES

La
rg

eu
r

30
0

50
0

50
5

60
0

61
0

62
0

62
5

70
0

80
0

85
0

90
0

94
0

98
0

10
00

10
10

10
40

10
50

11
50

12
00

12
20

12
50

12
70

12
45

12
90

14
00

15
00

15
25

15
60

19
00

20
00

20
30

20
50

21
00

Longueur
505 X
300 X
600 X
900 X
930 X

1000 X X X X X X
1200 X X
1215 X
1220 X X X
1250 X X X
1255 X
1400 X
1600 X
1920 X
2000 X X X X X X X X X
2030 X X
2050 X X
2150 X
2410 X
2440 X X
2500 X X X X
2550 X X
2850 X
2960 X
3000 X X X X X X X X X X X X X
3050 X X X X X X X
3200 X
4000 X X X
4050 X
4200 X
6000 X X X X X
7000 X X X X X
7500 X X
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Une société est spécialisée dans le négoce de produits métalliques. Son centre de
distribution doit accueillir des produits «longs». La longueur de ces articles varie de
1 à 6 mètres.

Quelles familles logistiques allez-vous imaginer pour préparer votre recueil de
données?

Quelles solutions pouvez-vous proposer?

EXERCICE 5. STOCKAGE DE ROULEAUX DE TISSUS

Un équipementier automobile fabrique des sièges de voitures. Son stock comprend
notamment de nombreux rouleaux de tissu de toutes dimensions.

Quelles sont, à votre avis, les solutions technologiques de stockage disponibles sur
le marché et aptes à répondre à ce genre de problème?

EXERCICE 6. GUIDAGE EN ALLÉES ÉTROITES

Vous envisagez, lors de la conception d’un centre de distribution, l’installation d’un
stockage en allées étroites, desservies par des chariots à fourches tridirectionnelles.

Vous devez présenter au maître d’ouvrage les différentes solutions technologiques
existantes et les argumenter avant la préconisation.

Préparez votre présentation.
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